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Basée à Cugnaux, près de 
Toulouse, SurTec France est
née en 2007 du rachat de LC

Système par le groupe SurTec
International GmbH situé à 
Zwingenberg Allemagne (au sud 
de Francfort). Jean-Pierre Pallut,
directeur général de cette filiale
française résume ainsi l’historique
de la société : « Auparavant, LC 
Système, créée en 1982, était déjà
spécialisée dans la production et la
commercialisation de procédés pour
le traitement de surface, notamment
pour l’aluminium. En devenant Sur-
Tec France, la société a bénéficié de
la gamme SurTec dans le domaine de
la galvanoplastie et a permis au
groupe son implantation en France
et l’élargissement de ses marchés. »
Dorénavant, les domaines de com-
pétence de SurTec France vont de
la conversion de l’aluminium à la
phosphatation des métaux, en pas-
sant par la galvanoplastie, sans
oublier les produits de préparation :
dégraissants, dérochants, produits
de décapage, lubrifiants. Depuis
deux ans, elle pérennise sa position
sur le marché Français et consolide
une dimension internationale en
travaillant avec des donneurs d’or-
dres, des équipementiers ou des
sous-traitants de groupes interna-
tionaux de l’industrie aéronautique
et automobile.

De l’aménagement
de l’espace à l’outil
de production
Depuis son arrivée à Cugnaux en
2007, Jean-Pierre Pallut s’est investi
dans de nombreux projets pour
l’amélioration et la modernisation 
du site : parc informatique, mise en
place pour fin 2009 du système d’ex-

ploitation S.A.P., extension d’un nou-
veau bâtiment de 80 m2 côté pro-
duction ; augmentation de la capa-
cité de production avec la mise en
place de deux nouveaux mélangeurs
sur pesons ; d’une unité de produc-
tion d’eau osmosée et déminéra-
lisée ; l’optimisation de l’espace stoc-
kage. « Une de nos forces est d’ailleurs
dans cette souplesse de produc-
tion qui nous permet d’être plus 
réactifs. » Fin 2008, SurTec France a
de nouveau validé sa certification
ISO 9001 jusqu’en 2011. Par ailleurs,
un groupe de travail a été nommé
pour prendre en charge les pré-
occupations de sécurité, de propreté
et d’hygiène pour l’entreprise et 
ses salariés.

Le modèle de
développement
La contribution R&D du groupe repré-
sente environ 10 % du chiffre d’affaires
réalisé par SurTec. Le groupe est doté
de moyens de recherche de haut
niveau répartis dans 3 centres de
recherche et d’application basés en
Allemagne, au Brésil et en France. En
rapport constant avec les équipes
techniques et commerciales, SurTec
est à la pointe de la recherche pour
offrir à ses clients des solutions adap-
tées à leurs besoins. Depuis 2006 Sur-
Tec s’est doté au Brésil d’un pôle de
recherche fondamentale et d’un pôle
de recherche pour le traitement de
surface chimique en Allemagne.

STRATÉGIE
SurTec France prend son envol
Les nouvelles usines, les extensions de site ou l’investissement dans
des outils de production sont nés des grands programmes européens
ou nationaux. Selon la logique du marché, cela peut faire boule de
neige. Mais, en ces temps de turbulences financière et économique,
une PME en traitement de surface peut-elle encore investir ? C’est le
cas de SurTec France. 

L’aire de stockage extérieur.
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zinc. SurTec 609 est classé non dan-
gereux et non toxique pour l’utilisa-
teur et l’environnement. Il possède
aussi l’avantage de travailler à tem-
pérature ambiante et de ne pas
générer de boues. ■

Des formulations de
plus en plus “vertes”
Parmi les procédés alternatifs pro-
posés par SurTec, un certain
nombre est basé sur la technologie
chrome trivalent, qui, contrairement
au chrome hexavalent, n’est pas
toxique.  Pour le traitement de l’alu-
minium, ChromitAL®TCP-SurTec
650, en cours de validation par l’in-
dustrie aéronautique, est déjà
homologué chez certains équipe-
mentiers (aéronautique militaire,
ferroviaire, composants électriques).
Ce traitement permet d’obtenir
simultanément une très bonne 
protection contre la corrosion sur
pièces non peintes, une excellente
adhérence avant peinture, et une
résistance électrique de contact
conforme aux contraintes de l’in-
dustrie aéronautique. Les nouvelles
évolutions SurTec 650 vont dans le
sens d’une augmentation de la
résistance à la corrosion sans pein-
ture et d’une coloration plus pro-
noncée de la couche. En effet, le
procédé proposé aujourd’hui existe
dans une version colorée et plus
performante : le SurTec 650 V et
SurTec 650 C. 

Autre développement : le procédé
ZetaCoat-SurTec 609. C’est une
alternative aux phosphatations tra-
ditionnelles. Déjà testé industrielle-
ment avec succès depuis plus d’un
an, SurTec 609 ZetaCoat a ainsi
démontré ses performances de pro-
tection contre la corrosion sur acier,
acier galvanisé ou électro-zingué,
aluminium avec des résultats supé-
rieurs aux phosphatations fer et
comparables aux phosphatations

D
O
S
S
IER

AÉRONAUTIQUE

JEAN-PIERRE PALLUT, INGÉNIEUR CHIMISTE,
DÉCRIT LA STRATÉGIE DE L’ENTREPRISE

Galvano Organo : Comment qualifiez vous votre entreprise, rang 1, 2 ou sous-
traitant ?
Jean-Pierre Pallut : Nous sommes en relation avec les grands donneurs
d’ordres ou les équipementiers de rang 1 pour faire homologuer nos procédés.
Nous fournissons en direct certains donneurs d’ordres ou fournisseurs de 
rang 1 lorsque ceux-ci ont des ateliers intégrés, ou le plus souvent leurs sous-
traitants.

GO : Quelle est la valeur ajoutée de SurTec par rapport à ses concurrents ?
JPP : Le traitement de surface est une activité de proximité et SurTec France a
conservé sa production en France à Toulouse, pôle aéronautique par
excellence. La société en tire avantage. Elle partage avec les autres entités du
groupe des bases de données communes permettant ainsi à nos clients, où
qu’ils soient dans le monde, de bénéficier de la totalité de notre gamme de
produits. SurTec France, c’est également une entreprise à taille humaine
capable d’offrir des services personnalisés. Et, aujourd’hui, dans la profession,
l’entreprise est un opérateur reconnu et fiable. 

GO : Quels sont alors vos objectifs ?
JPP : Notre objectif premier est que notre savoir-faire et notre
professionnalisme soit reconnu par le métier. Nous participons également à
différents salons et conférences professionnels tant en France qu’à
l’étranger. Pour exemple, notre dernière participation à la Foire de Hanovre au
printemps 2009. Parmi les valeurs de SurTec, je reste très attaché à l’esprit

de travail en équipe, et à notre propre identité,
tout en reconnaissant notre appartenance à un
groupe. Le souci de la performance pour la
société doit être également toujours présent à
l’esprit. Pour cela, l’ensemble du personnel
bénéficie de formations diverses aussi bien
technique que commerciale, ainsi qu’en anglais
ou concernant la sécurité, Reach. Nous avons
aussi comme objectif à moyen terme la
certification ISO 14000 pour tous les sites de
production du groupe SurTec.

Le SurTec 650.

La chaîne pilote.

Production : cuves de mélange.
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